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アングル（熱間圧延品）の寸法許容差

R1

ラウンドバー

■単位：㎜
辺 20 ～ 25 30～ 50 60～ 90 100 ～ 150

辺の許容差 ± 1.5 ± 2.0 ± 3.0 ± 4.0

厚
さ
の
許
容
差

辺
厚さ 20 25 ～ 30 35～ 45 50～ 65 70～ 80 90～ 100 125

t  3 ～ t  6 ± 0.4 ± 0.5 ± 0.6 ± 0.7 －
t  7 ～ t  9 － － － ± 0.7
t10 ～ t12 － － － － － ± 0.8
t15 － － － － － － ± 1.0

直角度 90 ± 2°
曲がり 全長に対しては 3（㎜/m）×長さ（m）以下とする。
長　さ ＋ 40、－ 0

サイズ（㎜）
W1× R1 長さ（㎜） 質　量

（㎏ /本）

50 × 25 5,500 38.5

60 × 30 5,500 55.0

R1 R2 W1 W2 W3 r1 r2 h1

25 13 50 45 23 16 3 7

30 16 60 56 30 16 3 8

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
W× R 長さ（㎜） 質　量

（㎏ /本）

30 × 15 4,000 11.5

40 × 20 4,000 20.3

50 × 25 4,000 31.0

60 × 30 4,000 45.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
t×W 長さ（㎜） R 質　量

（㎏ /本）

6 ×   25 4,000 3 4.48

6 ×   30 4,000 3 5.44

6 ×   40 4,000 3 7.36

6 ×   50 4,000 3 9.24

6 ×   65 4,000 3 12.1

6 ×   75 4,000 3 14.0

6 × 100 4,000 3 18.8

9 ×   30 4,000 4.5 8.00

9 ×   40 4,000 4.5 10.8

9 ×   50 4,000 4.5 13.7

9 ×   65 4,000 4.5 18.0

9 ×   75 4,000 4.5 20.8

9 × 100 4,000 4.5 28.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
W× t 長さ（㎜） R 質　量

（㎏ /本）

32 × 16 5,500 8 21.1

38 × 16 5,500 8 25.3

40 × 16 5,500 8 26.7

40 × 22 5,500 11 36.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
厚さ × 辺 × 辺
ｔ × Ａ × Ｂ

R1
304 316・316L

断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）4,000㎜ 5,000㎜ 6,000㎜ 4,000㎜ 6,000㎜

（㎏/本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上
  3 ×   20 ×   20 4 3.58 ◦ ◦ ◦ 3.60 ◦ 1.127 � � 0.39 0.28
  3 ×   25 ×   25 4 4.52 ◦ ◦ ◦ 4.56 ◦ 1.427 � � 0.80 0.45
  3 ×   30 ×   30 4 5.48 ◦ ◦ ◦ 6.85 ◦ � � 8.22 ◦ ◦ ◦ 8.28 ◦ 1.727 � � 1.42 0.66
  3 ×   40 ×   40 4.5 7.40 ◦ ◦ ◦ 9.25 ◦ 11.1 ◦ ◦ ◦ 11.2 ◦ 2.336 � � 3.53 1.21
  3 ×   50 ×   50 6.5 9.48 ◦ 11.8 ◦ 14.2 ◦ ◦ ◦ 2.984 � � 7.10 1.93
  4 ×   30 ×   30 4 10.6 ◦ 2.236 � � 1.77 0.84
  4 ×   35 ×   35 4.5 12.6 ◦ 2.645 � � 2.91 1.17
  4 ×   40 ×   40 4.5 9.64 ◦ ◦ ◦ 12.1 ◦ 14.5 ◦ ◦ ◦ 3.045 � � 4.46 1.55
  4 ×   50 ×   50 6.5 12.4 ◦ ◦ ◦ 15.4 ◦ 18.5 ◦ ◦ ◦ 18.7 ◦ 3.892 � � 9.06 2.49
  5 ×   30 ×   30 4 13.1 ◦ 2.746 � � 2.14 1.03
  5 ×   40 ×   40 4.5 11.9 ◦ ◦ ◦ 14.9 ◦ 17.9 ◦ ◦ ◦ 18.0 ◦ 3.755 � � 5.42 1.91
  5 ×   45 ×   45 6.5 20.5 ◦ 4.302 � � 7.91 2.46
  5 ×   50 ×   50 6.5 15.2 ◦ ◦ ◦ 19.0 ◦ 22.9 ◦ ◦ ◦ 23.0 ◦ 4.802 11.1 3.08
  5 ×   65 ×   65 8.5 30.3 ◦ 6.367 25.3 5.35
  6 ×   30 ×   30 4 15.2 ◦ 3.206 � � 2.41 1.17
  6 ×   35 ×   35 4.5 18.2 ◦ 3.815 � � 4.01 1.65
  6 ×   40 ×   40 4.5 21.0 ◦ ◦ 4.415 � � 6.19 2.21
  6 ×   50 ×   50 6.5 17.9 ◦ ◦ ◦ 22.4 ◦ 26.9 ◦ ◦ ◦ 27.0 ◦ 5.644 12.6 3.55
  6 ×   60 ×   60 6.5 32.6 ◦ ◦ 6.862 22.8 5.29
  6 ×   65 ×   65 8.5 23.9 ◦ ◦ ◦ 29.8 ◦ 35.8 ◦ ◦ ◦ 36.1 ◦ 7.527 29.4 6.26
  6 ×   75 ×   75 8.5 27.7 ◦ ◦ ◦ 34.6 ◦ 41.5 ◦ ◦ ◦ 41.8 ◦ 8.727 46.1 8.47
  6 × 100× 100 10 55.9 ◦ ◦ 11.75 112 15.3
  7 ×   70 ×   70 8.5 44.5 ◦ 9.358 41.5 8.25
  8 ×   65 ×   65 8.5 46.4 ◦ 9.761 36.8 7.96

◦   8 ×   75 ×   75 8.5 54.1 ▲ 11.36 58.1 10.8
  8 ×   80 ×   80 8.5 57.8 ◦ ◦ 12.16 71.2 12.4
  8 ×   90 ×   90 10 66.0 ◦ 13.82 102 15.7
  8 × 100× 100 10 73.2 ◦ ◦ 15.42 145 20.0
  9 ×   50 ×   50 6.5 38.6 ◦ 8.126 17.3 5.00
  9 ×   65 ×   65 8.5 51.8 ◦ 10.89 40.7 8.87
  9 ×   75 ×   75 8.5 40.4 ◦ ◦ 50.5 ◦ 60.6 ◦ ◦ ◦ 60.6 ◦ 12.69 64.4 12.1
  9 ×   90 ×   90 10 73.8 ◦ ◦ 15.45 114 17.6
  9 × 100× 100 10 82.2 ◦ 17.25 160 22.2

◦   9 × 125× 125 10 103 ◦ 21.75 321 35.3
10 × 100× 100 10 60.4 ◦ ◦ ◦ 90.6 ◦ ◦ ◦ 91.2 ◦ 19.00 175 24.4

◦ 12 × 100× 100 10 107 ◦ 22.56 205 28.9
◦ 12 × 125× 125 10 136 ◦ 28.56 416 46.4
◦ 15 × 125× 125 10 168 ◦ 35.25 505 57.0
◦ 15 × 150× 150 12 203 ◦ 42.74 888 82.6
◦…取り寄せ品となります

取り寄せ品異形棒 アングル

SUS304

SUS304

SUS304

SUS304　 HL

アングル（熱間圧延品）
SUS304・316・316L 酸洗品 全面HL 外2面#400

C型半丸鋼

半丸鋼

コンプレッションバー

※ R1は参考値になります。
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アングル（熱間圧延品）の寸法許容差

R1

ラウンドバー

■単位：㎜
辺 20 ～ 25 30～ 50 60～ 90 100 ～ 150

辺の許容差 ± 1.5 ± 2.0 ± 3.0 ± 4.0

厚
さ
の
許
容
差

辺
厚さ 20 25 ～ 30 35～ 45 50～ 65 70～ 80 90～ 100 125

t  3 ～ t  6 ± 0.4 ± 0.5 ± 0.6 ± 0.7 －
t  7 ～ t  9 － － － ± 0.7
t10 ～ t12 － － － － － ± 0.8
t15 － － － － － － ± 1.0

直角度 90 ± 2°
曲がり 全長に対しては 3（㎜/m）×長さ（m）以下とする。
長　さ ＋ 40、－ 0

サイズ（㎜）
W1× R1 長さ（㎜） 質　量

（㎏ /本）

50 × 25 5,500 38.5

60 × 30 5,500 55.0

R1 R2 W1 W2 W3 r1 r2 h1

25 13 50 45 23 16 3 7

30 16 60 56 30 16 3 8

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
W× R 長さ（㎜） 質　量

（㎏ /本）

30 × 15 4,000 11.5

40 × 20 4,000 20.3

50 × 25 4,000 31.0

60 × 30 4,000 45.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
t×W 長さ（㎜） R 質　量

（㎏ /本）

6 ×   25 4,000 3 4.48

6 ×   30 4,000 3 5.44

6 ×   40 4,000 3 7.36

6 ×   50 4,000 3 9.24

6 ×   65 4,000 3 12.1

6 ×   75 4,000 3 14.0

6 × 100 4,000 3 18.8

9 ×   30 4,000 4.5 8.00

9 ×   40 4,000 4.5 10.8

9 ×   50 4,000 4.5 13.7

9 ×   65 4,000 4.5 18.0

9 ×   75 4,000 4.5 20.8

9 × 100 4,000 4.5 28.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
W× t 長さ（㎜） R 質　量

（㎏ /本）

32 × 16 5,500 8 21.1

38 × 16 5,500 8 25.3

40 × 16 5,500 8 26.7

40 × 22 5,500 11 36.0

※在庫僅少品につきお問い合わせください。

サイズ（㎜）
厚さ × 辺 × 辺
ｔ × Ａ × Ｂ

R1
304 316・316L

断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）4,000㎜ 5,000㎜ 6,000㎜ 4,000㎜ 6,000㎜

（㎏/本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上
  3 ×   20 ×   20 4 3.58 ◦ ◦ ◦ 3.60 ◦ 1.127 � � 0.39 0.28
  3 ×   25 ×   25 4 4.52 ◦ ◦ ◦ 4.56 ◦ 1.427 � � 0.80 0.45
  3 ×   30 ×   30 4 5.48 ◦ ◦ ◦ 6.85 ◦ � � 8.22 ◦ ◦ ◦ 8.28 ◦ 1.727 � � 1.42 0.66
  3 ×   40 ×   40 4.5 7.40 ◦ ◦ ◦ 9.25 ◦ 11.1 ◦ ◦ ◦ 11.2 ◦ 2.336 � � 3.53 1.21
  3 ×   50 ×   50 6.5 9.48 ◦ 11.8 ◦ 14.2 ◦ ◦ ◦ 2.984 � � 7.10 1.93
  4 ×   30 ×   30 4 10.6 ◦ 2.236 � � 1.77 0.84
  4 ×   35 ×   35 4.5 12.6 ◦ 2.645 � � 2.91 1.17
  4 ×   40 ×   40 4.5 9.64 ◦ ◦ ◦ 12.1 ◦ 14.5 ◦ ◦ ◦ 3.045 � � 4.46 1.55
  4 ×   50 ×   50 6.5 12.4 ◦ ◦ ◦ 15.4 ◦ 18.5 ◦ ◦ ◦ 18.7 ◦ 3.892 � � 9.06 2.49
  5 ×   30 ×   30 4 13.1 ◦ 2.746 � � 2.14 1.03
  5 ×   40 ×   40 4.5 11.9 ◦ ◦ ◦ 14.9 ◦ 17.9 ◦ ◦ ◦ 18.0 ◦ 3.755 � � 5.42 1.91
  5 ×   45 ×   45 6.5 20.5 ◦ 4.302 � � 7.91 2.46
  5 ×   50 ×   50 6.5 15.2 ◦ ◦ ◦ 19.0 ◦ 22.9 ◦ ◦ ◦ 23.0 ◦ 4.802 11.1 3.08
  5 ×   65 ×   65 8.5 30.3 ◦ 6.367 25.3 5.35
  6 ×   30 ×   30 4 15.2 ◦ 3.206 � � 2.41 1.17
  6 ×   35 ×   35 4.5 18.2 ◦ 3.815 � � 4.01 1.65
  6 ×   40 ×   40 4.5 21.0 ◦ ◦ 4.415 � � 6.19 2.21
  6 ×   50 ×   50 6.5 17.9 ◦ ◦ ◦ 22.4 ◦ 26.9 ◦ ◦ ◦ 27.0 ◦ 5.644 12.6 3.55
  6 ×   60 ×   60 6.5 32.6 ◦ ◦ 6.862 22.8 5.29
  6 ×   65 ×   65 8.5 23.9 ◦ ◦ ◦ 29.8 ◦ 35.8 ◦ ◦ ◦ 36.1 ◦ 7.527 29.4 6.26
  6 ×   75 ×   75 8.5 27.7 ◦ ◦ ◦ 34.6 ◦ 41.5 ◦ ◦ ◦ 41.8 ◦ 8.727 46.1 8.47
  6 × 100× 100 10 55.9 ◦ ◦ 11.75 112 15.3
  7 ×   70 ×   70 8.5 44.5 ◦ 9.358 41.5 8.25
  8 ×   65 ×   65 8.5 46.4 ◦ 9.761 36.8 7.96

◦   8 ×   75 ×   75 8.5 54.1 ▲ 11.36 58.1 10.8
  8 ×   80 ×   80 8.5 57.8 ◦ ◦ 12.16 71.2 12.4
  8 ×   90 ×   90 10 66.0 ◦ 13.82 102 15.7
  8 × 100× 100 10 73.2 ◦ ◦ 15.42 145 20.0
  9 ×   50 ×   50 6.5 38.6 ◦ 8.126 17.3 5.00
  9 ×   65 ×   65 8.5 51.8 ◦ 10.89 40.7 8.87
  9 ×   75 ×   75 8.5 40.4 ◦ ◦ 50.5 ◦ 60.6 ◦ ◦ ◦ 60.6 ◦ 12.69 64.4 12.1
  9 ×   90 ×   90 10 73.8 ◦ ◦ 15.45 114 17.6
  9 × 100× 100 10 82.2 ◦ 17.25 160 22.2

◦   9 × 125× 125 10 103 ◦ 21.75 321 35.3
10 × 100× 100 10 60.4 ◦ ◦ ◦ 90.6 ◦ ◦ ◦ 91.2 ◦ 19.00 175 24.4

◦ 12 × 100× 100 10 107 ◦ 22.56 205 28.9
◦ 12 × 125× 125 10 136 ◦ 28.56 416 46.4
◦ 15 × 125× 125 10 168 ◦ 35.25 505 57.0
◦ 15 × 150× 150 12 203 ◦ 42.74 888 82.6
◦…取り寄せ品となります

取り寄せ品異形棒 アングル

SUS304

SUS304

SUS304

SUS304　 HL

アングル（熱間圧延品）
SUS304・316・316L 酸洗品 全面HL 外2面#400

C型半丸鋼

半丸鋼

コンプレッションバー

※ R1は参考値になります。
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フォーミングアングル（1種、2種）の寸法許容差
■辺の許容差 ■単位：㎜

辺 20 ～ 50 60～ 75
辺の許容差 ± 1.0 ± 1.5

■厚さの許容差
厚さ（t） 2 3 4 5 6

平板部分の厚さ許容差 ± 0.17 ± 0.35 ± 0.45 ± 0.50 ± 0.60

隣り合った平板部分のなす角度 ± 1.5°
長　さ ＋ 40、－ 0
曲がり 全長の 0.3％以下

サイズ（㎜）
t× A× B

6,000㎜ 断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）

（㎏ /本） Ix Iy Zx Zy

◦   4 ×   45 × 30 13.6 ◦ 2.864 � � 5.70 � � 2.09 1.88 0.929

◦   6 ×   50 × 30 21.4 ◦ 4.487 10.7 � � 2.97 3.27 1.34

◦   6 ×   65 × 50 31.7 ◦ 6.661 27.1 14.2 6.03 3.85

  6 ×   75 × 50 34.4 ◦ 7.227 40.4 14.3 7.97 3.77

◦   6 ×   75 × 65 38.8 ◦ 8.161 44.2 31.4 8.30 6.57

  6 × 100× 75 48.8 ◦ 10.25 102 49.5 14.7 8.67

  6 × 125× 75 55.9 ◦ 11.75 190 52.4 22.5 8.89

  7 ×   75 × 50 39.5 ▲ 8.308 45.8 16.1 9.08 4.28

◦   7 × 100× 75 56.7 ◦ 11.92 118 58.6 17.0 10.4

◦   9 ×   75 × 50 50.0 ◦ 10.52 56.4 20.5 11.3 5.60

◦   9 ×   90 × 75 67.2 ◦ 14.18 109 70.4 17.4 12.9

  9 × 100× 75 71.4 ◦ 15.00 146 70.2 21.3 12.6

  9 × 125× 75 82.2 ◦ 17.25 274 74.5 32.9 12.9

  9 × 150× 90 99.0 ◦ 20.85 483 133 48.2 19.0

12 × 150× 90 130 ◦ 27.42 626 171 63.2 24.8

◦…片辺切断品

サイズ（㎜）
t× A× B

4,000㎜ 6,000㎜ 断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）

（㎏ /本） （㎏ /本） Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy

3 × 20× 20 3.54 ◦ 1.115 0.403 0.290

3 × 25× 25 4.48 ◦ 1.415 0.821 0.465

3 × 30× 30 5.44 ◦ 8.16 ◦ 1.715 1.46 0.682

3 × 40× 40 7.36 ◦ 11.0 ◦ 2.315 3.58 1.24

3 × 50× 50 9.24 ◦ 13.9 ◦ 2.915 7.15 1.97

4 × 40× 40 14.5 ◦ 3.045 4.61 1.62

4 × 50× 50 18.3 ◦ 3.845 9.27 2.57

5 × 30× 30 13.1 ◦ 2.755 2.22 1.07

5 × 40× 40 17.9 ◦ 3.755 5.56 1.97

5 × 50× 50 22.6 ◦ 4.755 11.3 3.16

6 × 30× 30 15.5 ◦ 3.249 2.55 1.25

6 × 40× 40 21.2 ◦ 4.449 6.45 2.32

6 × 50× 50 26.9 ◦ 5.649 13.1 3.72

6 × 60× 60 32.6 ◦ 6.849 23.3 5.45

6 × 65× 65 35.5 ◦ 7.449 30.0 6.44

6 × 75× 75 41.2 ◦ 8.649 46.9 8.68

9 × 50× 50 39.0 ◦ 8.199 18.1 5.3

9 × 75× 75 60.6 ◦ 12.7 66.5 12.6

サイズ
（㎜）

角形状 1種 2種 2種 1 種 2 種
鋼種 304 430

断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤） 断面積

（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）長さ（㎜） 6,000 4,000 6,000 4,000

t × A × B （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy
2 × 20× 20 2.37 ◦ 0.7480 0.28 0.20
2 × 25× 25 3.01 ◦ 2.92 ◦ 0.9480 0.57 0.32
2 × 30× 30 3.64 ◦ ◦ 3.54 ◦ ◦ 1.148 1.01 0.47
2 × 40× 40 4.92 ◦ ◦ 4.76 ◦ ◦ 1.548 2.46 0.84
3 × 15× 15 2.48 ◦ 0.7830 0.15 0.15
3 × 20× 20 3.44 ◦ ◦ 3.34 ◦ ◦ 1.083 0.39 0.29
3 × 25× 25 4.40 ◦ ◦ 4.24 ◦ ◦ 1.383 0.81 0.46
3 × 30× 30 5.32 ◦ ◦ 7.98 ◦ 5.20 ◦ ◦ 1.683 1.44 0.68
3 × 40× 40 7.24 ◦ ◦ 10.9 ◦ 7.04 ◦ ◦ 2.283 3.55 1.23
3 × 50× 50 13.6 ◦ 2.852 7.05 1.95
4 × 50× 50 17.8 ◦ 3.737 9.08 2.55
5 × 40× 40 17.1 ◦ 3.589 5.37 1.94
5 × 50× 50 21.8 ◦ 4.589 11.0 3.11
5 × 60× 60 26.6 ▲ 5.589 19.5 4.57
5 × 75× 75 33.7 ▲ 7.089 39.2 7.26
6 × 50× 50 25.7 ◦ 5.408 12.7 3.65
6 × 60× 60 31.4 ▲ 6.608 22.7 5.38
6 × 65× 65 34.3 ▲ 7.208 29.3 6.37
6 × 75× 75 40.0 ▲ 8.408 46.0 8.59

サイズ（㎜）
t× A× B

外面
（R）

4,000㎜
（㎏ /本） 仕上

  1.0 ×   9 ×   9 2.0 0.568 外 2面 HL SPV
  1.0 × 10× 10 2.0 0.632 外 2面 HL SPV
  1.0 × 12× 12 2.0 0.760 外 2面 HL SPV
  1.0 × 13× 13 2.0 0.824 外 2面 HL SPV
  1.0 × 16× 16 2.0 1.01 外 2面 HL SPV
  1.0 × 19× 19 2.0 1.20 外 2面 HL SPV
  1.2 × 19× 19 2.5 1.39 外 2面 HL SPV

サイズ（㎜）
t× A× B

外面
（R）

4,000㎜
（㎏ /本） 仕上

  1.0 × 25× 25 2.0 1.53 外 2面 HL SPV
  1.2 × 25× 25 2.5 1.90 外 2面 HL SPV
  1.2 × 30× 30 2.5 2.17 外 2面 HL SPV
  1.5 × 30× 30 3.0 2.85 外 2面 HL SPV
  1.2 × 32× 32 2.5 2.32 外 2面 HL SPV
  1.5 × 32× 32 3.0 3.04 外 2面 HL SPV

図中 Rは角部の曲率半径を示す
1種　R=2.0t
2 種　R=1.2t

『メーカーにより角 Rは異なります』

不等辺アングル ピン角コールドアングル フォーミングアングル

不等辺アングル（熱間圧延品・片辺切断品）

ピン角コールドアングル

SUS304　 酸洗

SUS304　 冷間圧延品

フォーミングアングル（1 種、2 種）
SUS304・430 2B CG 外2面#400

フォーミングアングル（スモール）
SUS304　 外2面HL SPV
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フォーミングアングル（1種、2種）の寸法許容差
■辺の許容差 ■単位：㎜

辺 20 ～ 50 60～ 75
辺の許容差 ± 1.0 ± 1.5

■厚さの許容差
厚さ（t） 2 3 4 5 6

平板部分の厚さ許容差 ± 0.17 ± 0.35 ± 0.45 ± 0.50 ± 0.60

隣り合った平板部分のなす角度 ± 1.5°
長　さ ＋ 40、－ 0
曲がり 全長の 0.3％以下

サイズ（㎜）
t× A× B

6,000㎜ 断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）

（㎏ /本） Ix Iy Zx Zy

◦   4 ×   45 × 30 13.6 ◦ 2.864 � � 5.70 � � 2.09 1.88 0.929

◦   6 ×   50 × 30 21.4 ◦ 4.487 10.7 � � 2.97 3.27 1.34

◦   6 ×   65 × 50 31.7 ◦ 6.661 27.1 14.2 6.03 3.85

  6 ×   75 × 50 34.4 ◦ 7.227 40.4 14.3 7.97 3.77

◦   6 ×   75 × 65 38.8 ◦ 8.161 44.2 31.4 8.30 6.57

  6 × 100× 75 48.8 ◦ 10.25 102 49.5 14.7 8.67

  6 × 125× 75 55.9 ◦ 11.75 190 52.4 22.5 8.89

  7 ×   75 × 50 39.5 ▲ 8.308 45.8 16.1 9.08 4.28

◦   7 × 100× 75 56.7 ◦ 11.92 118 58.6 17.0 10.4

◦   9 ×   75 × 50 50.0 ◦ 10.52 56.4 20.5 11.3 5.60

◦   9 ×   90 × 75 67.2 ◦ 14.18 109 70.4 17.4 12.9

  9 × 100× 75 71.4 ◦ 15.00 146 70.2 21.3 12.6

  9 × 125× 75 82.2 ◦ 17.25 274 74.5 32.9 12.9

  9 × 150× 90 99.0 ◦ 20.85 483 133 48.2 19.0

12 × 150× 90 130 ◦ 27.42 626 171 63.2 24.8

◦…片辺切断品

サイズ（㎜）
t× A× B

4,000㎜ 6,000㎜ 断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）

（㎏ /本） （㎏ /本） Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy

3 × 20× 20 3.54 ◦ 1.115 0.403 0.290

3 × 25× 25 4.48 ◦ 1.415 0.821 0.465

3 × 30× 30 5.44 ◦ 8.16 ◦ 1.715 1.46 0.682

3 × 40× 40 7.36 ◦ 11.0 ◦ 2.315 3.58 1.24

3 × 50× 50 9.24 ◦ 13.9 ◦ 2.915 7.15 1.97

4 × 40× 40 14.5 ◦ 3.045 4.61 1.62

4 × 50× 50 18.3 ◦ 3.845 9.27 2.57

5 × 30× 30 13.1 ◦ 2.755 2.22 1.07

5 × 40× 40 17.9 ◦ 3.755 5.56 1.97

5 × 50× 50 22.6 ◦ 4.755 11.3 3.16

6 × 30× 30 15.5 ◦ 3.249 2.55 1.25

6 × 40× 40 21.2 ◦ 4.449 6.45 2.32

6 × 50× 50 26.9 ◦ 5.649 13.1 3.72

6 × 60× 60 32.6 ◦ 6.849 23.3 5.45

6 × 65× 65 35.5 ◦ 7.449 30.0 6.44

6 × 75× 75 41.2 ◦ 8.649 46.9 8.68

9 × 50× 50 39.0 ◦ 8.199 18.1 5.3

9 × 75× 75 60.6 ◦ 12.7 66.5 12.6

サイズ
（㎜）

角形状 1種 2種 2種 1 種 2 種
鋼種 304 430

断面積
（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤） 断面積

（㎠）

断面二次
モーメント
（㎝4）

断面係数
（㎤）長さ（㎜） 6,000 4,000 6,000 4,000

t × A × B （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 （㎏ /本） 仕上 Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy Ix ＝ Iy Zx ＝ Zy
2 × 20× 20 2.37 ◦ 0.7480 0.28 0.20
2 × 25× 25 3.01 ◦ 2.92 ◦ 0.9480 0.57 0.32
2 × 30× 30 3.64 ◦ ◦ 3.54 ◦ ◦ 1.148 1.01 0.47
2 × 40× 40 4.92 ◦ ◦ 4.76 ◦ ◦ 1.548 2.46 0.84
3 × 15× 15 2.48 ◦ 0.7830 0.15 0.15
3 × 20× 20 3.44 ◦ ◦ 3.34 ◦ ◦ 1.083 0.39 0.29
3 × 25× 25 4.40 ◦ ◦ 4.24 ◦ ◦ 1.383 0.81 0.46
3 × 30× 30 5.32 ◦ ◦ 7.98 ◦ 5.20 ◦ ◦ 1.683 1.44 0.68
3 × 40× 40 7.24 ◦ ◦ 10.9 ◦ 7.04 ◦ ◦ 2.283 3.55 1.23
3 × 50× 50 13.6 ◦ 2.852 7.05 1.95
4 × 50× 50 17.8 ◦ 3.737 9.08 2.55
5 × 40× 40 17.1 ◦ 3.589 5.37 1.94
5 × 50× 50 21.8 ◦ 4.589 11.0 3.11
5 × 60× 60 26.6 ▲ 5.589 19.5 4.57
5 × 75× 75 33.7 ▲ 7.089 39.2 7.26
6 × 50× 50 25.7 ◦ 5.408 12.7 3.65
6 × 60× 60 31.4 ▲ 6.608 22.7 5.38
6 × 65× 65 34.3 ▲ 7.208 29.3 6.37
6 × 75× 75 40.0 ▲ 8.408 46.0 8.59

サイズ（㎜）
t× A× B

外面
（R）

4,000㎜
（㎏ /本） 仕上

  1.0 ×   9 ×   9 2.0 0.568 外 2面 HL SPV
  1.0 × 10× 10 2.0 0.632 外 2面 HL SPV
  1.0 × 12× 12 2.0 0.760 外 2面 HL SPV
  1.0 × 13× 13 2.0 0.824 外 2面 HL SPV
  1.0 × 16× 16 2.0 1.01 外 2面 HL SPV
  1.0 × 19× 19 2.0 1.20 外 2面 HL SPV
  1.2 × 19× 19 2.5 1.39 外 2面 HL SPV

サイズ（㎜）
t× A× B

外面
（R）

4,000㎜
（㎏ /本） 仕上

  1.0 × 25× 25 2.0 1.53 外 2面 HL SPV
  1.2 × 25× 25 2.5 1.90 外 2面 HL SPV
  1.2 × 30× 30 2.5 2.17 外 2面 HL SPV
  1.5 × 30× 30 3.0 2.85 外 2面 HL SPV
  1.2 × 32× 32 2.5 2.32 外 2面 HL SPV
  1.5 × 32× 32 3.0 3.04 外 2面 HL SPV

図中 Rは角部の曲率半径を示す
1種　R=2.0t
2 種　R=1.2t

『メーカーにより角 Rは異なります』

不等辺アングル ピン角コールドアングル フォーミングアングル

不等辺アングル（熱間圧延品・片辺切断品）

ピン角コールドアングル

SUS304　 酸洗

SUS304　 冷間圧延品

フォーミングアングル（1 種、2 種）
SUS304・430 2B CG 外2面#400

フォーミングアングル（スモール）
SUS304　 外2面HL SPV
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R1

サイズ（㎜）
t× B× H

長さ
（㎜） R1

質量　（㎏ /本）
断面積
（㎠）

重心の位置
（㎝）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

304 316
316L Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy

  3 ×   20 ×   40 6,000   4   10.8 －   2.271 0 0.590       5.22     0.778 1.52 0.585     2.61   0.553
  3 ×   25 ×   50 6,000   4   13.7 －   2.871 0 0.720     10.6     1.60 1.93 0.746     4.26   0.896

  4 ×   50 × 100
4,000   6.5   24.8

  7.823 0 1.36   121   18.2 3.93 1.52   24.2   4.99
6,000   6.5   37.2 37.4

  5 ×   40 ×   80
4,000   4.5   24.0

  7.548 0 1.16     71.1   10.9 3.07 1.20   17.8   3.83
6,000   4.5   35.9 36.1

  5 ×   50 × 100
4,000   6.5   30.6

  9.643 0 1.41   146   22.1 3.89 1.52   29.2   6.16
6,000   6.5   45.9 46.2

  6 ×   50 × 100
4,000   6.5   36.1

11.37 0 1.43   168   25.3 3.85 1.49   33.7   7.09
6,000   6.5   54.1 54.4

  6 ×   60 × 120
◦　4,000   6.5   43.6

13.79 0 1.69   300   45.6 4.66 1.82   50.0 10.6
◦　6,000   6.5   65.4 －

  6 ×   65 × 130
4,000   8.5   48.0

15.12 0 1.80   390   58.9 5.08 1.97   60.0 12.5
6,000   8.5   72.0 72.6

  6 ×   75 × 150
4,000   8.5   55.6

17.52 0 2.05   609   92.3 5.90 2.30   81.2 17.0
6,000   8.5   83.4 84.0

  9 ×   75 × 150
4,000   8.5   81.2

25.54 0 2.16   850 129 5.77 2.25 113 24.2
6,000   8.5 122 122

10 × 100× 200 ◦　4,000 10 121 38.22 0 2.81 2308 351 7.77 3.03 231 48.8
◦　6,000 10 182 183

◦…溶接チャンネル
◦…溶接チャンネルになる場合があります。

サイズ（㎜）
t× B× H

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

重心の位置
（㎝）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy
  6 ×   65 × 220 6,000   97.8 20.52 0 1.41 1370   68.0   8.16 1.82 124 13.4

  6 ×   65 × 230 6,000 100 21.12 0 1.37 1520   68.8   8.49 1.80 133 13.4

  6 ×   75 × 250 6,000 112 23.60 0 1.59 2050 105   9.34 2.11 165 17.8

  9 ×   75 × 250 6,000 165 34.65 0 1.71 2930 149   9.20 2.08 235 25.8

  9 ×   90 × 250 6,000 176 37.35 0 2.18 3320 254   9.43 2.61 266 37.2

  9 ×   90 × 300 6,000 199 41.85 0 1.99 5160 266 11.1 2.52 344 38.0

10 ×   90 × 300 6,000 220 46.22 0 2.02 5650 290 11.1 2.50 377 41.5

10 × 100× 300 6,000 229 48.22 0 2.33 6080 394 11.2 2.86 405 51.4

サイズ（㎜） 長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

仕上

t× A× H R1 R2 図 2B HL SPV

  3 ×   10  ×   40 1.5 3.0 Ⓐ 6,000   8.10   1.57 ◦ ◦

  3 ×   20  ×   40 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 11.0   2.19 ◦ ◦

  3 ×   12.5 ×   50 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 10.3   2.04 ◦ ◦

  3 ×   25  ×   50 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 13.8   2.79 ◦ ◦

  3 ×   15  ×   60 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 12.4   2.49 ◦ ◦

  3 ×   30  ×   60 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 16.7   3.39 ◦ ◦

  3 ×   35  ×   75 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 20.3   4.14 ◦ ◦

  3 ×   20  ×   80 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 16.7   3.39 ◦ ▲

  3 ×   40  ×   80 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 22.4   4.59 ◦ ◦

  3 ×   25  × 100 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 21.0   4.29 ◦ ▲

  3 ×   50  × 100 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 28.1   5.79 ◦ ◦

  3 ×   60  × 120 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 33.8   6.99 ◦ ◦

  5 ×   40  ×   80 0 5.0 Ⓑ 6,000 36.9   7.43 ◦ ◦

  5 ×   50  × 100 0 5.0 Ⓑ 6,000 46.4   9.34 ◦ ◦

  6 ×   30  ×   60 0 6.0 Ⓑ 6,000 32.5   6.38 ◦ ◦

  6 ×   40  ×   80 0 6.0 Ⓑ 6,000 44.0   8.78 ▲ ▲

  6 ×   50  × 100 0 6.0 Ⓑ 6,000 55.4 11.18 ◦ ◦

  6 ×   65  × 125 0 6.0 Ⓑ 6,000 71.1 14.48 ◦ ▲

サイズ（㎜） 長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

仕上

t× A× H× C R1 R2 2B HL SPV

  2 × 20×   40 ×   8 2.0 6,000   8.28 1.73 ◦ ◦

  2 × 20×   52 ×   8 2.0 6,000   9.48 1.97 ◦ ◦

  2 × 20×   60 ×   8 2.0 6,000 10.2 2.13 ▲ ◦

  2 × 20×   70 ×   8 2.0 6,000 11.2 2.33 ◦ ◦

  2 × 30×   60 × 10 2.5 6,000 12.5 2.61 ◦ ◦

  2 × 40×   80 × 14.5 2.5 6,000 17.2 3.59 ◦ ▲

  2 × 45×   75 × 15 2.5 6,000 17.8 3.69 ◦ ◦

  2 × 50× 100× 19.5 2.5 6,000 22.0 4.59 ◦ ◦

  2 × 60× 120× 19.5 2.5 6,000 25.8 5.39 ◦ ▲

●直角度：90°± 2°
●曲がり：3㎜ /1ｍ以下
●長さ公差：＋ 40㎜－ 0㎜
断面二次モーメント I ＝ ai2

断面二次半径　i ＝ I
a

断面係数Z＝ Ie
（a：断面積）

チャンネル フォーミングチャンネル

チャンネル（熱間圧延品）

ワイドチャンネル（溶接品）

SUS304・316・316L

SUS304

SUS304　 2B 外面HL SPV

SUS304　 2B 外面HL SPV

フォーミングチャンネル

C形鋼

取り寄せ品
※ R1は参考値になります。
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R1

サイズ（㎜）
t× B× H

長さ
（㎜） R1

質量　（㎏ /本）
断面積
（㎠）

重心の位置
（㎝）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

304 316
316L Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy

  3 ×   20 ×   40 6,000   4   10.8 －   2.271 0 0.590       5.22     0.778 1.52 0.585     2.61   0.553
  3 ×   25 ×   50 6,000   4   13.7 －   2.871 0 0.720     10.6     1.60 1.93 0.746     4.26   0.896

  4 ×   50 × 100
4,000   6.5   24.8

  7.823 0 1.36   121   18.2 3.93 1.52   24.2   4.99
6,000   6.5   37.2 37.4

  5 ×   40 ×   80
4,000   4.5   24.0

  7.548 0 1.16     71.1   10.9 3.07 1.20   17.8   3.83
6,000   4.5   35.9 36.1

  5 ×   50 × 100
4,000   6.5   30.6

  9.643 0 1.41   146   22.1 3.89 1.52   29.2   6.16
6,000   6.5   45.9 46.2

  6 ×   50 × 100
4,000   6.5   36.1

11.37 0 1.43   168   25.3 3.85 1.49   33.7   7.09
6,000   6.5   54.1 54.4

  6 ×   60 × 120
◦　4,000   6.5   43.6

13.79 0 1.69   300   45.6 4.66 1.82   50.0 10.6
◦　6,000   6.5   65.4 －

  6 ×   65 × 130
4,000   8.5   48.0

15.12 0 1.80   390   58.9 5.08 1.97   60.0 12.5
6,000   8.5   72.0 72.6

  6 ×   75 × 150
4,000   8.5   55.6

17.52 0 2.05   609   92.3 5.90 2.30   81.2 17.0
6,000   8.5   83.4 84.0

  9 ×   75 × 150
4,000   8.5   81.2

25.54 0 2.16   850 129 5.77 2.25 113 24.2
6,000   8.5 122 122

10 × 100× 200 ◦　4,000 10 121 38.22 0 2.81 2308 351 7.77 3.03 231 48.8
◦　6,000 10 182 183

◦…溶接チャンネル
◦…溶接チャンネルになる場合があります。

サイズ（㎜）
t× B× H

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

重心の位置
（㎝）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy
  6 ×   65 × 220 6,000   97.8 20.52 0 1.41 1370   68.0   8.16 1.82 124 13.4

  6 ×   65 × 230 6,000 100 21.12 0 1.37 1520   68.8   8.49 1.80 133 13.4

  6 ×   75 × 250 6,000 112 23.60 0 1.59 2050 105   9.34 2.11 165 17.8

  9 ×   75 × 250 6,000 165 34.65 0 1.71 2930 149   9.20 2.08 235 25.8

  9 ×   90 × 250 6,000 176 37.35 0 2.18 3320 254   9.43 2.61 266 37.2

  9 ×   90 × 300 6,000 199 41.85 0 1.99 5160 266 11.1 2.52 344 38.0

10 ×   90 × 300 6,000 220 46.22 0 2.02 5650 290 11.1 2.50 377 41.5

10 × 100× 300 6,000 229 48.22 0 2.33 6080 394 11.2 2.86 405 51.4

サイズ（㎜） 長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

仕上

t× A× H R1 R2 図 2B HL SPV

  3 ×   10  ×   40 1.5 3.0 Ⓐ 6,000   8.10   1.57 ◦ ◦

  3 ×   20  ×   40 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 11.0   2.19 ◦ ◦

  3 ×   12.5 ×   50 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 10.3   2.04 ◦ ◦

  3 ×   25  ×   50 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 13.8   2.79 ◦ ◦

  3 ×   15  ×   60 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 12.4   2.49 ◦ ◦

  3 ×   30  ×   60 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 16.7   3.39 ◦ ◦

  3 ×   35  ×   75 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 20.3   4.14 ◦ ◦

  3 ×   20  ×   80 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 16.7   3.39 ◦ ▲

  3 ×   40  ×   80 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 22.4   4.59 ◦ ◦

  3 ×   25  × 100 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 21.0   4.29 ◦ ▲

  3 ×   50  × 100 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 28.1   5.79 ◦ ◦

  3 ×   60  × 120 1.5 3.0 Ⓐ 6,000 33.8   6.99 ◦ ◦

  5 ×   40  ×   80 0 5.0 Ⓑ 6,000 36.9   7.43 ◦ ◦

  5 ×   50  × 100 0 5.0 Ⓑ 6,000 46.4   9.34 ◦ ◦

  6 ×   30  ×   60 0 6.0 Ⓑ 6,000 32.5   6.38 ◦ ◦

  6 ×   40  ×   80 0 6.0 Ⓑ 6,000 44.0   8.78 ▲ ▲

  6 ×   50  × 100 0 6.0 Ⓑ 6,000 55.4 11.18 ◦ ◦

  6 ×   65  × 125 0 6.0 Ⓑ 6,000 71.1 14.48 ◦ ▲

サイズ（㎜） 長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

仕上

t× A× H× C R1 R2 2B HL SPV

  2 × 20×   40 ×   8 2.0 6,000   8.28 1.73 ◦ ◦

  2 × 20×   52 ×   8 2.0 6,000   9.48 1.97 ◦ ◦

  2 × 20×   60 ×   8 2.0 6,000 10.2 2.13 ▲ ◦

  2 × 20×   70 ×   8 2.0 6,000 11.2 2.33 ◦ ◦

  2 × 30×   60 × 10 2.5 6,000 12.5 2.61 ◦ ◦

  2 × 40×   80 × 14.5 2.5 6,000 17.2 3.59 ◦ ▲

  2 × 45×   75 × 15 2.5 6,000 17.8 3.69 ◦ ◦

  2 × 50× 100× 19.5 2.5 6,000 22.0 4.59 ◦ ◦

  2 × 60× 120× 19.5 2.5 6,000 25.8 5.39 ◦ ▲

●直角度：90°± 2°
●曲がり：3㎜ /1ｍ以下
●長さ公差：＋ 40㎜－ 0㎜
断面二次モーメント I ＝ ai2

断面二次半径　i ＝ I
a

断面係数Z＝ Ie
（a：断面積）

チャンネル フォーミングチャンネル

チャンネル（熱間圧延品）

ワイドチャンネル（溶接品）

SUS304・316・316L

SUS304

SUS304　 2B 外面HL SPV

SUS304　 2B 外面HL SPV

フォーミングチャンネル

C形鋼

取り寄せ品
※ R1は参考値になります。
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条

鋼

類

Ｔ
形
鋼

条

鋼

類

Ｈ
形
鋼

溶接H形鋼の寸法許容差

圧延H形鋼の寸法許容差

溶接 T形鋼の寸法許容差
■単位：㎜

区　　分 許容差
高さ（H） ± 2.0
幅（B） ± 2.0

直角度（T） 幅（B）の 1.2％以下
ただし、許容差の最小値 2.0

中心のかたより（C） ± 2.0
曲がり 長さの 0.2％以下
脚長（S） ［ウエブ厚さ（t1）× 0.7］以上
長さ許容差 ＋ 40、－ 0

厚さ許容差は JISG4304 によります。

製作可能寸法 ■単位：㎜

高　さ（H） 50 ～ 300

幅　　（B） 50 ～ 150

厚
さ

（t1） 5 ～ 10

（t2） 5 ～ 12

長　さ　＊注 1 3,000 ～ 6,000

＊注1：小断面サイズ（H≦75、B≦75）は長さMax＝4ｍ
＊注2：この表中のH、B、t1、t2の組み合わせにより製造でき

ない場合もありますので、ご相談願います。

■単位：㎜

区　　分 許容差
高さ（H） ± 2.0

辺（B） ± 2.0

厚さ JIS G 4304 による

長さ ＋ 40、－ 0

直角度（T） 辺（B）の 1.0％以下。ただし、
許容差の最小値は 1.0

曲がり 長さの 0.2％以下

■単位：㎜
区　　分 許容差

高さ（H）� 400 未満 ± 2.0

辺（B） 100以上� 200 未満 ± 2.5
200 以上 ± 3.0

厚
さ

t1 16 未満 ± 0.7
t2 16 未満 ± 1.0

長さ ＋ 100、－ 0
直角度（T） 辺（B）の 1.0％以下
曲がり 長さの 0.15％以下

中心の
かたより
（C）

（H）300以下で
（B）200以下 ± 2.5

（H）300超える
又は（B）200超える ± 3.5

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

Ix Iy ix iy Zx Zy
  75 ×   75 ×   5 ×   8 6,000 71.4 14.95 144 � � 56.3 3.10 1.94 � � 38.4 15.0
100 × 100×   6 ×   8 6,000 100 21.04 369 133 4.19 2.52 � � 73.8 26.7
125 × 125×   7 ×   9 6,000 143 29.99 830 293 5.26 3.13 133 46.9
148 × 100×   6 ×   9 6,000 123 25.80 981 150 6.16 2.41 133 30.0
150 × 150×   8 × 10 6,000 192 40.40 1620 563 6.33 3.73 216 75.1
200 × 100×   6 ×   8 6,000 128 27.04 1790 134 8.13 2.22 179 26.7
200 × 200×   8 × 12 6,000 295 62.08 4610 1600 8.62 5.08 461 160
250 × 125×   6 ×   9 6,000 173 36.42 3890 293 10.3 2.84 311 46.9
250 × 250×   9 × 14 6,000 428 89.98 10600 3650 10.8 6.37 845 292
300 × 300× 10× 16 6,000 584 122.8� � 21000 7200 13.1 7.66 1400 480

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面積
（㎤）

Ix Iy ix iy Zx Zy
100 × 100× 6 ×   8 6,000 103 21.59 378 134 4.18 2.49 75.6 26.7
125 × 125× 6.5 ×   9 6,000 143 30.00 839 293 5.29 3.13 134 46.9
148 × 100× 6 ×   9 6,000 125 26.35 1000 150 6.17 2.39 135 30.1
150 × 150× 7 × 10 6,000 188 39.65 1620 563 6.40 3.77 216 75.1
200 × 100× 5.5 ×   8 6,000 127 26.67 1810 134 8.23 2.24 181 26.7
200 × 200× 8 × 12 6,000 302 63.53 4720 1600 8.62 5.02 472 160
250 × 250× 9 × 14 6,000 435 91.43 10700 3650 10.8 6.32 860 292

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

  50 ×   50 × 5×   5 4,000 15.0
  60 ×   60 × 6×   6 4,000 21.7
  75 ×   75 × 6×   6 4,000 27.4
100 × 100× 6×   8 6,000 64.2
125 × 125× 6×   9 6,000 86.4
  50 ×   75 × 6×   6 6,000 34.0
  50 × 100× 6×   8 6,000 50.0
  75 × 100× 8× 10 6,000 72.6
  75 × 150× 8× 10 6,000 96.0
100 × 200× 8× 12 6,000 148

※上記以外のサイズも製作可能です。
　製作ロットについては、ご相談ください。

C＝ ｂ1－ｂ2

2

C＝ ｂ1－ｂ2

2

H 形鋼 T 形鋼

溶接H形鋼

圧延H形鋼

SUS304

SUS304

取り寄せ品

溶接T形鋼
SUS304

受注生産品

　ステンレス鋼は、耐食性に優れた金属ですが、使われる環境や使い方によっては腐食することがあります。環境に適
した鋼種の選択、構造上の工夫、加工や施工時の注意、適切な清掃とお手入れを行うことにより、長期にわたりその機能
を失うことなく半永久的にご使用いただけます。ご採用に際しては、お気軽にご相談ください。

ステンレスのサビ
　ステンレスのサビは、ほとんどの場合、塩分、鉄粉、その他の異物の付着により、サビを防ぐ働きをする表面のごく薄
い不動態被膜が破壊され、その再生が妨げられた時に発生する“もらいさび”です。従って、これらの異物を長期間放置
せず、できるだけ早めに除去することが大切です。

お 手 入 れ の 方 法
①付着した異物などを取り除くためにも、定期的に、から拭きを行ってください。
②ごく軽い汚れは、水拭きしてください。
③‌水拭きだけでは取れにくい場合、中性洗剤（塩素系洗剤や酸性洗剤は使用しないこと）で汚れを落とし、水でよく洗い
流してください。
④“もらいさび”の初期の段階なら、市販のステンレス用清掃薬液を用いて除去してください。
⑤‌進展した“もらいさび”の場合、ひどい赤さび用のステンレス用清掃薬液を用いて取り除いてください。それでもまだ
除去できない場合、あらかじめサンドペーパーやステンレスブラシなどである程度こすり落とした後、清掃薬液を使
用すると除去しやすくなります。しかし、この場合、ステンレスの表面にこすり傷がつき、もとの状態になりません。
　研磨仕上加工などをやり直す処置が必要となります。

ス テ ン レ ス の お 手 入 れ に つ い て
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条
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類
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形
鋼

条

鋼

類

Ｈ
形
鋼

溶接H形鋼の寸法許容差

圧延H形鋼の寸法許容差

溶接 T形鋼の寸法許容差
■単位：㎜

区　　分 許容差
高さ（H） ± 2.0
幅（B） ± 2.0

直角度（T） 幅（B）の 1.2％以下
ただし、許容差の最小値 2.0

中心のかたより（C） ± 2.0
曲がり 長さの 0.2％以下
脚長（S） ［ウエブ厚さ（t1）× 0.7］以上
長さ許容差 ＋ 40、－ 0

厚さ許容差は JISG4304 によります。

製作可能寸法 ■単位：㎜

高　さ（H） 50 ～ 300

幅　　（B） 50 ～ 150

厚
さ

（t1） 5 ～ 10

（t2） 5 ～ 12

長　さ　＊注 1 3,000 ～ 6,000

＊注1：小断面サイズ（H≦75、B≦75）は長さMax＝4ｍ
＊注2：この表中のH、B、t1、t2の組み合わせにより製造でき

ない場合もありますので、ご相談願います。

■単位：㎜

区　　分 許容差
高さ（H） ± 2.0

辺（B） ± 2.0

厚さ JIS G 4304 による

長さ ＋ 40、－ 0

直角度（T） 辺（B）の 1.0％以下。ただし、
許容差の最小値は 1.0

曲がり 長さの 0.2％以下

■単位：㎜
区　　分 許容差

高さ（H）� 400 未満 ± 2.0

辺（B） 100以上� 200 未満 ± 2.5
200 以上 ± 3.0

厚
さ

t1 16 未満 ± 0.7
t2 16 未満 ± 1.0

長さ ＋ 100、－ 0
直角度（T） 辺（B）の 1.0％以下
曲がり 長さの 0.15％以下

中心の
かたより
（C）

（H）300以下で
（B）200以下 ± 2.5

（H）300超える
又は（B）200超える ± 3.5

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面係数
（㎤）

Ix Iy ix iy Zx Zy
  75 ×   75 ×   5 ×   8 6,000 71.4 14.95 144 � � 56.3 3.10 1.94 � � 38.4 15.0
100 × 100×   6 ×   8 6,000 100 21.04 369 133 4.19 2.52 � � 73.8 26.7
125 × 125×   7 ×   9 6,000 143 29.99 830 293 5.26 3.13 133 46.9
148 × 100×   6 ×   9 6,000 123 25.80 981 150 6.16 2.41 133 30.0
150 × 150×   8 × 10 6,000 192 40.40 1620 563 6.33 3.73 216 75.1
200 × 100×   6 ×   8 6,000 128 27.04 1790 134 8.13 2.22 179 26.7
200 × 200×   8 × 12 6,000 295 62.08 4610 1600 8.62 5.08 461 160
250 × 125×   6 ×   9 6,000 173 36.42 3890 293 10.3 2.84 311 46.9
250 × 250×   9 × 14 6,000 428 89.98 10600 3650 10.8 6.37 845 292
300 × 300× 10× 16 6,000 584 122.8� � 21000 7200 13.1 7.66 1400 480

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

断面積
（㎠）

断面二次モーメント
（㎝4）

断面二次半径
（㎝）

断面積
（㎤）

Ix Iy ix iy Zx Zy
100 × 100× 6 ×   8 6,000 103 21.59 378 134 4.18 2.49 75.6 26.7
125 × 125× 6.5 ×   9 6,000 143 30.00 839 293 5.29 3.13 134 46.9
148 × 100× 6 ×   9 6,000 125 26.35 1000 150 6.17 2.39 135 30.1
150 × 150× 7 × 10 6,000 188 39.65 1620 563 6.40 3.77 216 75.1
200 × 100× 5.5 ×   8 6,000 127 26.67 1810 134 8.23 2.24 181 26.7
200 × 200× 8 × 12 6,000 302 63.53 4720 1600 8.62 5.02 472 160
250 × 250× 9 × 14 6,000 435 91.43 10700 3650 10.8 6.32 860 292

サイズ（㎜）
H× B× t1　×　t2

長さ
（㎜）

質量
（㎏ /本）

  50 ×   50 × 5×   5 4,000 15.0
  60 ×   60 × 6×   6 4,000 21.7
  75 ×   75 × 6×   6 4,000 27.4
100 × 100× 6×   8 6,000 64.2
125 × 125× 6×   9 6,000 86.4
  50 ×   75 × 6×   6 6,000 34.0
  50 × 100× 6×   8 6,000 50.0
  75 × 100× 8× 10 6,000 72.6
  75 × 150× 8× 10 6,000 96.0
100 × 200× 8× 12 6,000 148

※上記以外のサイズも製作可能です。
　製作ロットについては、ご相談ください。

C＝ ｂ1－ｂ2

2

C＝ ｂ1－ｂ2

2

H 形鋼 T 形鋼

溶接H形鋼

圧延H形鋼

SUS304

SUS304

取り寄せ品

溶接T形鋼
SUS304

受注生産品

　ステンレス鋼は、耐食性に優れた金属ですが、使われる環境や使い方によっては腐食することがあります。環境に適
した鋼種の選択、構造上の工夫、加工や施工時の注意、適切な清掃とお手入れを行うことにより、長期にわたりその機能
を失うことなく半永久的にご使用いただけます。ご採用に際しては、お気軽にご相談ください。

ステンレスのサビ
　ステンレスのサビは、ほとんどの場合、塩分、鉄粉、その他の異物の付着により、サビを防ぐ働きをする表面のごく薄
い不動態被膜が破壊され、その再生が妨げられた時に発生する“もらいさび”です。従って、これらの異物を長期間放置
せず、できるだけ早めに除去することが大切です。

お 手 入 れ の 方 法
①付着した異物などを取り除くためにも、定期的に、から拭きを行ってください。
②ごく軽い汚れは、水拭きしてください。
③‌水拭きだけでは取れにくい場合、中性洗剤（塩素系洗剤や酸性洗剤は使用しないこと）で汚れを落とし、水でよく洗い
流してください。
④“もらいさび”の初期の段階なら、市販のステンレス用清掃薬液を用いて除去してください。
⑤‌進展した“もらいさび”の場合、ひどい赤さび用のステンレス用清掃薬液を用いて取り除いてください。それでもまだ
除去できない場合、あらかじめサンドペーパーやステンレスブラシなどである程度こすり落とした後、清掃薬液を使
用すると除去しやすくなります。しかし、この場合、ステンレスの表面にこすり傷がつき、もとの状態になりません。
　研磨仕上加工などをやり直す処置が必要となります。

ス テ ン レ ス の お 手 入 れ に つ い て
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フェンス 手すり（京セラドーム大阪） ステンレス製柱・梁

温水プールのステンレス上屋

冷間仕上品 酸洗品

熱間品 ショット品 スリット品

2B品 CG品

鋼種 化 学 成 分 ％ 機械的・物理的性質　

特　　性
JIS C Si Mn P S Ni Cr Mo その他

引張
強さ 伸び かたさ 密度 比熱 熱伝

導率
平均熱

膨張系数
N/㎟ ％ Hv g/㎤ J/g℃

0 ～ 100℃
W/m℃
100℃

10 － 6/℃
0 ～ 100℃

SUS304 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

8.00
～

10.50

18.00
～

20.00
－ － 520

以上
40

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

18－8ともいわれる代表的な
ステンレス鋼。耐食性、耐熱
性、機械的性質は良好。加工硬
化性は大。

SUS303 0.15
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.20
以下

0.15
以上

8.00
～

10.00

17.00
～

19.00
（注） － 520

以上
35

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

18－8系にSを添加し、被削
性と耐焼付性を向上させた
鋼種。

SUS304L 0.030
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

9.00
～

13.00

18.00
～

20.00
－ － 480

以上
40

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

SUS304の炭素量を少なく
した鋼種。粒界腐食に対する
抵抗性良好。溶接後固容化熱
処理できないものに最適。

SUS321 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

9.00
～

13.00

17.00
～

19.00
－

Ti
5XC

％以上
520
以上

40
以上

200
以下 7.93 0.50 15.9 16.7

18－8系にTiを添加した炭
化物安定化鋼。粒界腐食に対
する抵抗性良好。

SUS316 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

10.00
～

14.00

16.00
～

18.00

2.00
～

3.00
－ 520

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 16.3 16.0

SUS304をベースにMoを添
加した鋼種。
SUS304より優れた耐食性
あり、耐孔食性も優れる。

SUS316L 0.030
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

12.00
～

15.00

16.00
～

18.00

2.00
～

3.00
－ 480

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 16.3 16.0

SUS316の炭素量を少なく
した鋼種。SUS316の性質
に耐粒界腐食性を持たせた
もの。

SUS310S 0.08
以下

1.50
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

19.00
～

22.00

24.00
～

26.00
－ － 520

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 14.2 14.4

耐食性がSUS304より優れ
ており、耐熱鋼として使われ
ることが多い。

SUS430 0.12
以下

0.75
以下

1.00
以下

0.040
以下

0.030
以下 －

16.00
～

18.00
－ － 420

以上
22

以上
200
以下 7.70 0.46 26.4 10.4

18Crといわれる一般的なCr
系ステンレス鋼。18－8系
より安価であるが、耐熱性、
加工性に劣る。磁性あり。

（注）Mo は、0.60％以下を含有してもよい。
●表中の数値は熱間圧延ステンレス鋼板及び鋼帯 JIS G 4304 の値を適用しています。

＊ JIS G3459　水圧試験圧力
●スケジュール番号に従ったサイズの水圧試験圧力 （単位：Mpa）

スケジュール番号　Sch 5S 10S 20S 40 80 120 160
水圧試験圧力 1.5 2 3.5 6.0 12 18 20

●スケジュール番号に従わないサイズの水圧試験圧力 （単位：Mpa）

T/D（％）
0.80

を超え
1.60 以下

1.60
を超え

2.40 以下

2.40
を超え

3.20 以下

3.20
を超え

4.00 以下

4.00
を超え

4.80 以下

4.80
を超え

5.60 以下

5.60
を超え

6.30 以下

6.30
を超え

7.10 以下

7.10
を超え

7.90 以下

7.90
を超える

もの
水圧 2.0 4.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0

●圧力換算表（Mpa・kgf ／㎠） （単位：Mpa）
Mpa 1.5 2.0 3.5 4.0 6.0 8.0 10 12 14 16 18 20

kgf ／㎠ 15 20 36 41 61 82 102 122 143 163 184 204

＊ JIS G3468　水圧試験圧力 （単位：Mpa）

スケジュール番号　Sch 5S 10S 20S 40
水圧試験圧力 1.5 2 2.5

参 考 資 料
ステンレス鋼の化学成分、機械的・物理的性質、特性

JIS に規定されている水圧試験値について（参考）

ステンレス形鋼の商品別　主な表面仕上げ

●大型厚肉パイプ

●フラットバーHOT

●フォーミングアングル
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フェンス 手すり（京セラドーム大阪） ステンレス製柱・梁

温水プールのステンレス上屋

冷間仕上品 酸洗品

熱間品 ショット品 スリット品

2B品 CG品

鋼種 化 学 成 分 ％ 機械的・物理的性質　

特　　性
JIS C Si Mn P S Ni Cr Mo その他

引張
強さ 伸び かたさ 密度 比熱 熱伝

導率
平均熱

膨張系数
N/㎟ ％ Hv g/㎤ J/g℃

0 ～ 100℃
W/m℃
100℃

10 － 6/℃
0 ～ 100℃

SUS304 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

8.00
～

10.50

18.00
～

20.00
－ － 520

以上
40

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

18－8ともいわれる代表的な
ステンレス鋼。耐食性、耐熱
性、機械的性質は良好。加工硬
化性は大。

SUS303 0.15
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.20
以下

0.15
以上

8.00
～

10.00

17.00
～

19.00
（注） － 520

以上
35

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

18－8系にSを添加し、被削
性と耐焼付性を向上させた
鋼種。

SUS304L 0.030
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

9.00
～

13.00

18.00
～

20.00
－ － 480

以上
40

以上
200
以下 7.93 0.50 16.3 17.3

SUS304の炭素量を少なく
した鋼種。粒界腐食に対する
抵抗性良好。溶接後固容化熱
処理できないものに最適。

SUS321 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

9.00
～

13.00

17.00
～

19.00
－

Ti
5XC

％以上
520
以上

40
以上

200
以下 7.93 0.50 15.9 16.7

18－8系にTiを添加した炭
化物安定化鋼。粒界腐食に対
する抵抗性良好。

SUS316 0.08
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

10.00
～

14.00

16.00
～

18.00

2.00
～

3.00
－ 520

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 16.3 16.0

SUS304をベースにMoを添
加した鋼種。
SUS304より優れた耐食性
あり、耐孔食性も優れる。

SUS316L 0.030
以下

1.00
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

12.00
～

15.00

16.00
～

18.00

2.00
～

3.00
－ 480

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 16.3 16.0

SUS316の炭素量を少なく
した鋼種。SUS316の性質
に耐粒界腐食性を持たせた
もの。

SUS310S 0.08
以下

1.50
以下

2.00
以下

0.045
以下

0.030
以下

19.00
～

22.00

24.00
～

26.00
－ － 520

以上
40

以上
200
以下 7.98 0.50 14.2 14.4

耐食性がSUS304より優れ
ており、耐熱鋼として使われ
ることが多い。

SUS430 0.12
以下

0.75
以下

1.00
以下

0.040
以下

0.030
以下 －

16.00
～

18.00
－ － 420

以上
22

以上
200
以下 7.70 0.46 26.4 10.4

18Crといわれる一般的なCr
系ステンレス鋼。18－8系
より安価であるが、耐熱性、
加工性に劣る。磁性あり。

（注）Mo は、0.60％以下を含有してもよい。
●表中の数値は熱間圧延ステンレス鋼板及び鋼帯 JIS G 4304 の値を適用しています。

＊ JIS G3459　水圧試験圧力
●スケジュール番号に従ったサイズの水圧試験圧力 （単位：Mpa）

スケジュール番号　Sch 5S 10S 20S 40 80 120 160
水圧試験圧力 1.5 2 3.5 6.0 12 18 20

●スケジュール番号に従わないサイズの水圧試験圧力 （単位：Mpa）

T/D（％）
0.80

を超え
1.60 以下

1.60
を超え

2.40 以下

2.40
を超え

3.20 以下

3.20
を超え

4.00 以下

4.00
を超え

4.80 以下

4.80
を超え

5.60 以下

5.60
を超え

6.30 以下

6.30
を超え

7.10 以下

7.10
を超え

7.90 以下

7.90
を超える

もの
水圧 2.0 4.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0

●圧力換算表（Mpa・kgf ／㎠） （単位：Mpa）
Mpa 1.5 2.0 3.5 4.0 6.0 8.0 10 12 14 16 18 20

kgf ／㎠ 15 20 36 41 61 82 102 122 143 163 184 204

＊ JIS G3468　水圧試験圧力 （単位：Mpa）

スケジュール番号　Sch 5S 10S 20S 40
水圧試験圧力 1.5 2 2.5

参 考 資 料
ステンレス鋼の化学成分、機械的・物理的性質、特性

JIS に規定されている水圧試験値について（参考）

ステンレス形鋼の商品別　主な表面仕上げ

●大型厚肉パイプ

●フラットバーHOT

●フォーミングアングル
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会
社
概
要

会
社
概
要

■商 号 モリ工業株式会社（MORY INDUSTRIES INC.）
■創 業 昭和４年４月（昭和24年１月 株式会社に変更）
■資 本 金 73億6,045万円（令和５年３月31日現在）
■製 造 品 目 ステンレス管、チタン管、ステンレス加工品、

ステンレス条鋼、鋼管（普通鋼）、機械（パイプ切断機など）
■年間売上高 461億円（令和７年３月期）
■社 員 数 680名（令和７年３月期）
■株 式 上 場 東京証券取引所スタンダード市場
■代 表 者 取締役社長　森 宏明
■事 業 所 本 社 大阪市中央区難波5－1－60

東 京 支 店 東京都中央区八丁堀2－21－6
名 古 屋 支 店 名古屋市熱田区新尾頭3－2－1
営 業 所 埼玉・新潟・中四国・福岡
河内長野工場 河内長野市楠町東1615
美 原 工 場 大阪府堺市美原区木材通1－7－22
泉 大 津 工 場 大阪府泉大津市汐見町110

■主な関連会社 モリ金属株式会社　河内長野市
　ステンレス管の製造
関東モリ工業株式会社　埼玉県狭山市
　埼玉工場（埼玉県狭山市）ステンレス管の製造
　茨城工場（茨城県常総市）ステンレス条鋼の製造
PT.MORY INDUSTRIES INDONESIA
　ステンレス管の製造・販売

本社（大阪市・なんばスカイオ 22階）

会社概要

製 造 設 備

配送センター

検 査 設 備

20段式冷間圧延機 電子線マイクロアナライザ（EPMA）

スリッター 万能試験機ステンレス条鋼用熱間圧延ライン 発光式分光分析計関東モリ工業㈱茨城工場

東関東配送センター 関東配送センター・関東モリ工業㈱

河内長野工場

大阪配送センター

3332



会
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会
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概
要

■商 号 モリ工業株式会社（MORY INDUSTRIES INC.）
■創 業 昭和４年４月（昭和24年１月 株式会社に変更）
■資 本 金 73億6,045万円（令和５年３月31日現在）
■製 造 品 目 ステンレス管、チタン管、ステンレス加工品、

ステンレス条鋼、鋼管（普通鋼）、機械（パイプ切断機など）
■年間売上高 461億円（令和７年３月期）
■社 員 数 680名（令和７年３月期）
■株 式 上 場 東京証券取引所スタンダード市場
■代 表 者 取締役社長　森 宏明
■事 業 所 本 社 大阪市中央区難波5－1－60

東 京 支 店 東京都中央区八丁堀2－21－6
名 古 屋 支 店 名古屋市熱田区新尾頭3－2－1
営 業 所 埼玉・新潟・中四国・福岡
河内長野工場 河内長野市楠町東1615
美 原 工 場 大阪府堺市美原区木材通1－7－22
泉 大 津 工 場 大阪府泉大津市汐見町110

■主な関連会社 モリ金属株式会社　河内長野市
　ステンレス管の製造
関東モリ工業株式会社　埼玉県狭山市
　埼玉工場（埼玉県狭山市）ステンレス管の製造
　茨城工場（茨城県常総市）ステンレス条鋼の製造
PT.MORY INDUSTRIES INDONESIA
　ステンレス管の製造・販売

本社（大阪市・なんばスカイオ 22階）

会社概要

製 造 設 備

配送センター

検 査 設 備

20段式冷間圧延機 電子線マイクロアナライザ（EPMA）

スリッター 万能試験機ステンレス条鋼用熱間圧延ライン 発光式分光分析計関東モリ工業㈱茨城工場

東関東配送センター 関東配送センター・関東モリ工業㈱

河内長野工場

大阪配送センター

3332



中四国営業所

456-0018 名古屋市熱田区新尾頭3-2-1（KVK金山ビル4階）
（052）678-2055（代） FAX（052）678-2066
（052）678-2057（代） FAX（052）678-2066

泉 大 津 工 場　   595-0054 大阪府泉大津市汐見町110
（0725）20-5166（代） FAX（0725）20-5177

河内長野工場 ／〒586-8555 大阪府河内長野市楠町東1615
（0721）54-1121（代） FAX（0721）54-1133

大 阪 ／〒586-0038 大阪府河内長野市上原西町3-29
（0721）53-1411（代） FAX（0721）53-1444

2025.09

542-0076 大阪市中央区難波5-1-60（なんばスカイオ22階）
（06）6635-0201（代） FAX（06）6635-0221
（06）6635-0203（代） FAX（06）6635-0223

名 古 屋 ／〒455-0804 愛知県名古屋市港区当知1-701
（052）389-2848（代）　FAX（052）389-2845


